




*전지사업본부 분사(現 LG에너지솔루션) 후
기준

여수 : 약 8조원(27%)

<’20년 여수공장
실적>

- 매출 : 약 8조원(27%)
- 영업이익 : 약
0,8조(43%)

여수 : 3,298명(18%)
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185명



① 화치단지

PVC, ABS, LDPE 등

83만m2(25만평)

238만톤

② 용성1단지

NCC1, AA, SAP 등

93만m2(28만평)

507만톤

③ 용성2단지

AA, EDC, NCC2 등

61만m2(19만평)

402만톤

④ 적량단지(SM)

SM

9.6만m2(3만평)

51만톤

여수국가산업단지(1969년 설립)

- 생산액 : 46조원

- 면 적 : 3,197만m2(947만평)

- 회 사 : 294개사

- 인 원 : 2만4천여명

⑤ 적량단지(VCM)

VCM, EDC, NaOH 등

19만m2(6만평)

123만톤

289만㎡(87만평)이며, 연간 생산량은 1,321만톤임



NCC
운영

Utility

HDPE

B
T
X

알콜I
P
A

NPG 3AA

PC

BPA

SAP

4AA

LX MMA

LX
MMA

TPG

BD

조
정
실

조정실조정
실

조
정
실

조정실

조정실

조
정
실

식당

안전환경팀

방재실

조
정
실

조정실

조
정
실

CA2

조정
실

방재실

CN
T

5AA 6AA

조정
실

조정
실

LLDPE

BRU

BD

운영2팀

조정
실

통합조정동

NCC

본관동

공무샵&공통창
고

㈜LG화학 용성공장 배치도
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㈜LG화학 용성1단지
배치도
■ NCC공장
1. NCC(Naptha Cracking Center)공장

- BTX(Benzene, Toluene, Xylene) 공정
- Utility공정
- 운영(저장탱크 등)
- BD(Butadiene)공정
- TPG(Treated Pyrolysis Gasoline)공장

■ PE1공장
2. HDPE(High Density Poly Ethylene) 공장
■ 화성품공장
3. 알콜공장
4. IPA(Iso Propyl Alcohol)공장
5. NPG(Neo Penthyl Glycol)공장
6. 3AA(Acrylic Acid)공장
7. SAP(Super Absorbent Ploymer)공장
8. 4AA(Acrylic Acid)공장
■ BPA공장
9. BPA(Bisphenol A)공장
■ PC/PBT공장
10. PC(Poly Carbonate)공장
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■ NCC2공장(■)
1. NCC(Naptha Cracking Center)공장
2. BD(Butadiene)공장
3. BRU(Benzene Recovery Unit) 공장
■ PE2공장(■)
4.  LLDPE(Linear Low Density Polyethylene) 
■ 화성품공장(■)
5.  5AA(Acrylic Acid)공장
6.  6AA(Acrylic Acid)공장
■ VCM공장(■)
7.  CA2(Caustic Soda)공장
8.  CNT(Carbon Nano Tube)공장
■ Utility 부문(■)
9.  운영2팀
■ 기타시설(■)
10. 용성2단지 통합조정동(NCC2/PE2)
11. 공무샵/공통창고
12. LG화학 여수공장 본관동
13. 용성2단지 종합방재동

㈜LG화학 용성2단지
배치도
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원료

천연가스

석탄

정제 가공중합 / 촉매열분해

석유화학

기초 유분

 에틸렌

 프로필렌

 부타디엔

 벤젠

 톨루엔

 자일렌

업스트림

합성수지 / 고무

 PE / PP

 PVC

 ABS

 SAP

 고무 / 특수수지

 EP

다운스트림

최종 제품

납사



원유를 끊는점 차이를 이용하여 증류를 하면
다양한 석유류 제품을 생산할 수 있음

납사는 열분해, 급냉, 압축, 정제공정을 거쳐
에틸렌, 프로필렌 등의 기초유분으로 분해됨

납사

원유 채취1

운반2
저장3

석유 정제4정제4

열분해 급냉 압축 정제

에틸렌
(C2H4)

프로필렌
(C3H6)

부타디엔
(C4H6)

벤젠,톨루엔
자일렌

열분해
가솔린

납사
(12%)

NCC공정(석유화학)원유 정제(정유)

31%

15%

11%

24%

기타 19%

Up-Stream



생산공법 원료 주요 국가 특 징 생 산 품 구 성

NCC
(Naphtha Cracking Center)

납사
아시아, 유럽
(비중 : 66%)

제조원가는 상대적으로 높으나, 

다양한 제품 생산이 가능

 에틸렌 : 31%

 프로필렌 : 15%

 부타디엔 : 11%

 BTX계 : 24%

ECC
(Ethane Cracking Center)

천연가스
중동, 미국
(비중 : 32%)

NCC대비 가격 경쟁력이 있으나, 

주로 에틸렌만 생산이 가능
 에틸렌 : 75%

CTO
(Coil To Olefin)

석탄
중국

(비중 : 2%)

가격 경쟁력은 높으나 환경규제가 있고,

올레핀 계열만 생산이 가능
 에틸렌 : 50%

 프로필렌 : 50%

(Benzene, Toluene, Xylene)

올레핀 : 에틸렌, 프로필렌 등 분자구조에 탄소 이중결합을
갖는 탄화수소(CnH2n)

기초유분
생산공법



Down-Stream

수지제품

ABS, PE,
PP, PVC,
SAP, BPA, 

PC 등

에틸렌(C2H4)

프로필렌(C3H6)

부타디엔(C4H6)

추출/반응/정제
(타워)

촉매/합성 공정
(반응기) 액체류

기초유분(원료)

벤젠(C4H6)

건조 공정
(건조기)

중합 공정
(반응기)

Powder

Pellet

액상제품

EDC, VCM,
AA, HPAA,

NPG 등



Naphtha

NBR / SBR / SSBR

MBS / NBL / SBS

PVC

mLLDPE

LDPE / HDPE

EVA / POE

PP

Alcohol / IPA

CAA

ABS / PS / EPS

PC

BPA

SAP

VCM공장

PVC공장

화성품공장

ABS공장

NCC1/2공장

특수수지공장

PC공장SM공장

BPA공장

Ethylene

Mixed C4

RPG

Butadiene

Benzene

EDC VCM

SM

Phenol

Propylene

PE1공장

PE2공장

CA공장






















