
한화솔루션㈜ 여수공장

소개자료



▶ 회사 소개
한화솔루션 케미칼 부문은 1965년 설립된 후 국내 최초로 PVC(폴리염화비닐)를 생산한 데 이어, LDPE(저밀도 폴리에틸렌),

LLDPE(선형 저밀도 폴리에틸렌), CA(염소 ·가성소다), ASR, TDI 등 각종 산업의 기반이 되는 기초 석유화학 제품 생산을

통해 생활 속에서 다양한 형태로 존재하며 삶의 질 개선에 기여해 오고 있습니다.

석유화학의 기초소재부터 친환경가소제인 ECO-DEHCH, 수소첨가 석유수지, 국내 최초 XDI 개발성공 등 고부가 가치

사업에 이르기까지, 창의적이고 경쟁력 있는 선도 화학 기업으로의 지속적인 성장을 도모하고 있습니다.

한화솔루션㈜ 여수공장



1980 한양화학 LDPE, VCM, CA

공장 가동

1982 한양화학 인수

1986 LLDPE 국내

최초 상업생산

’80년대

석유화학 선두 주자로 도약

From 1980 Till 2020

1990  PVC 공장 준공

1991  ECH 공장 준공

1992 Naphtha Cracking

Center 준공

1997  Octanol / PP 공장 준공

1999  NCC 합작 / 사업 맞교환

(YNCC 설립)

’90년대

수직계열화 전개, 위기를 기회로

’00년대~

21세기 도약 위한 핵심역량 강화

2000  VCM-2 증설공장 준공

2001 CA-3 증설공장 준공

2003 OXY-3 증설공장 준공

2005  D/P전환사업 및 CA-1 증산

2008  LD-1 증산

2009  XLPE 증설공장 준공

2010 CA-4, OXY-4 증설공장 준공

2017  CA-5, OXY-5 증설공장 준공

2019 TR-3(PVC)/VCM-3 증설공장 준공

2020 사명 변경 - 한화솔루션㈜

2021 Octanol 증설, HYCO 및 XLPE 신설

2023  고순도 크레졸 공장 준공

여수공장 연혁

지속적인 증설과 신규 사업 추진으로 핵심사업장으로 자리매김한 여수공장
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여수공장 Value Chain



1공장 (LDPE 제조공정)

• 단위 공정
- Module-1: 

EVA, LDPE 생산
- Module-2: 

LDPE 생산

여수공장 생산공정 소개(1/12)



• 단위 공정
- LP-1
- LP-2

1공장 (LLDPE 제조공정)

여수공장 생산공정 소개(2/12)



• DC EDC

DC EDC )()()( 242242
3 gClHCgClgHC FeCl
 

반응기 및
중질물 제거탑

경질물 제거탑

수분 제거탑

수세척 탱크

EDC 저장 탱크

분해로 공급 탱크

수출

VCM공정중질물

경질물

염소

에틸렌

H2O,NaOH

개 요

• 직접 염화 반응
(Direct Chlorination)

• 촉매 : FeCl3

• 반응기 Type
: 정제탑 Liq’ Bed에서
반응 후 중질물 분리

• 원료 공급처
: 염소(CA 생산팀)
에틸렌(YNCC)

1공장 (EDC/VCM 제조공정)
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• OXY EDC(OXY-1/2/3)

OXY EDC )()()()(2)( 224222
1

42
2 gOHgClHCgOgHClgHC CuCl

 

수소화 반응기

산소

에틸렌

B
3

무수염화수소

수소

1단
반응기

2단
반응기

3단
반응기

응축/냉각기 분리기

에틸렌 압축기

에틸렌 분리탑

수세척/정제계

(Only OXY-1/2)

개 요

• 반응기 Type
: Tubular, Fixed Bed

• 촉매 : CuCl2

• Oxygen based
Chlorination 
(옥시-염화반응)

• 원료 공급처
- 에틸렌(YNCC)
- 무수염화수소
(OXY1,2 : VCM 자체)
(OXY3 : BASF)
- 산소(대성산업가스)

1공장 (EDC/VCM 제조공정)
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• VCM

VCM )()()( 32)500(~242 gHClgClHCgClHC
Heat

 
℃

열분해로

급냉탑

EDC

기액분리탑

EDC 회수탑

무수염화수소
분리탑

중질물 제거탑

VCM 저장 탱크

정제계

OXY공정개 요

• 분해로
- 연료 : 메탄(CH4)
- 구조
: 열회수 - 대류 - 복사
- 운전온도
: 700~780℃ 

• 열분해에 의해 생성된
물질
- VCM : 제품
- 무수염화수소
: OXY 공정으로 회수
- 미반응 EDC 
: EDC 정제계로 회수

1공장 (EDC/VCM 제조공정)
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1공장 (ECH 제조공정)
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1공장 (CA 제조공정)
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1공장 (PVC 제조공정)
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1공장 (크레졸 제조공정)
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2공장 (OA/합성가스 제조공정)

여수공장 생산공정 소개(10/12)



3공장 (LLDE/HDPE 제조공정)

여수공장 생산공정 소개(11/12)



DCPD 80%
(YNCC)

SM 
(YNCC)

촉매
(BASF, SAKAI)

열중합 수첨공정

수소
(덕양)

PIP 
(YNCC)

M-Xylene
(YNCC)

D40
(Exxon)

Pastillatio
n

/포장

CSTR
265도/11~14 Barg
체류시간 : 30분

PFR
271도/30 Barg,
10”× 24m × 22本
체류시간 : 45분

☞ 분자량/연화점

수첨반응기
260도/85 Barg
26m3
완전 수첨(Aro. <1%)
선택 수첨(Aro 9±1%)
촉매 농도 : 4% 유지

☞ 색상/Aromaticity

TFE
270도 / Full Vacuum
잔존 Oligomer <3%

☞ VOC / 연화점

Pastillation
1.9MTH × 4Line
제립(6mm반구) 및 냉각

포장
Bag : 300Bag/h × 2Line
Flecon : 500kg/Bag.

Byproduct 및 Waste Material

Light OVHD Oil : 8,000 MTA, YNCC 판매
Residue Oligomer : 10,000 MTA, 외부판매
폐 니켈촉매 : 100MTA, 외부 판매
폐가스 : Flarestack 자체소각
폐수 : Max. 40톤/일 방류(환경관리공단)

■ YNCC로부터 주원료를 조달하고, 주요 유틸리티(스팀/순수)는 HEC로부터 도입

완전수첨 : 25KTA
- HC-100
- HC-120
- HS-100
- HS-130

선택수첨 : 25KTA
- HP-100

스팀
(HEC)

N2
(대성)

IW
(수자원공

사)

LNG
(대화도

시)

Power
(한전)

여수2(석유수지) (석유수지제조공정)
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PVC
- 얇은 비닐 시트부터 Pipe, 인조가죽, 장판, 창호까지 다양한 제품에 적용.

PO
- 포장재(일반포장용/연포장용/사출용/코팅용), 신발 Foam, 전력 케이블 절연체, 

태양전지 시트 등 적용.

CA
- 염소 : ECH/EDC/VCM/PVC 원료, 살균제 등 - 가성소다 : 알루미늄 세척제, 종이 표백제 등

여수공장 주요 제품




























































